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L’ enseignement delatechnol ogie enclasse de troiséme doit permettre aux éléves.

- demohiliser les compétences et |es connal ssances acqui ses dans les années précédentes, al’ occasion desrédisa
tionssur projet et desunités detechnologiedel’information;

-d'dargir et dediversfier leurscompéencesen mati ered usagera sonnéet autonomedestechniquesdel 'information
et delacommuniceation;

- d'identifier I'impact del'usage del'ordinateur sur lacommunicationet sur l'organisation dutravail.
Leprogranmedelaclassedetroisémeest organiséentroisparties ayant chacunel eur logique proprede formation.
Ellescontribuent al'éducationtechnol ogique.

I) Larédlisation sur projet d’ unproduit techniquevisearendreintdligiblelaréaitétechnique par lamiseen oeuvre
globaleet laprésentation d'un projet. Elle permet d'aborder | esétapes essentiellesdu projet et deréfléchir aleurs
articulations.

I1) Desréaisationsassistées par ordinateur € argissent et diversifient lapratiquedel’ outil informatique pour conce-
voir, produire et échanger des documents, services et objets. Cette plus grande familiarité avec latechnologie de
I'information dépassela pratique machinaledes ordinateurs. Ellevise al eur utilisationraisonnée.

[11) L'unité consacrée al’ histoire des solutions a un problémetechnique permet al’ é éve de mettreen évidenceles
relations entreles solutions (produits ou procédés), les contextes et les grandes étgpesdel’ évol ution technique.
Lestrois parties du programme visent & structurer les scénarios retenus en 5éme et 4éme, en privil égiant I'ap-
prochefonctionnelle et latechnol ogie del'information. En ce qui concernele temps consacré achacune des par-
tiesdu programme, il convient de respecter larépartition suivante: 30 a35 heures pour laréalisation sur projet,
15 &20 heures pour les réali sations assistées par ordinateur et 10 heures pour I'histoire des solutionsaun pro-
blémetechnique.

| - REALISATION SUR PROJET

Laréalisation sur projet est organisée selon quatre éapes essentiel les. Les activitésprivilégiéesfont appel aux com-
pé&encesnationnelesetingrumenta esacquisesen 5eme et 4éme qu'd les étendent et consolident. Au terme decet-
terédisation, I'é éve est capable d'en rendre compteen lasituant dans son contexte.

Lerecoursal'outil informatiquefournit al'élével'occas on de mobili ser les compétencesacquisesdansles unitésde
technologiedel'information et éventuel lement dansles réalisationsass stées par ordinateur.
Leprogrammeindique:

- lesnotionsutiles pour lacompréhension desactivités;

- lesoutilséventud | ement utili sés, ceux-ci ne constituant pas des obj ets d'ensa gnement eneux-mémes;

- lesmoyensinformatiquessollicités.

Danslalogique delatechnologie, lesdifférentesactivités sont misesen relation avec lesrédlitésindudtrielles et
commerciales del'environnement deséléves. Elles permettent d'évoquer lefonctionnement et 1'organi sation des
entreprises.
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ETAPES

ACTIVITES

NOTIONS

OUTILS

Etudepréalable

Cetteétape conduit au
cahier descharges

(6 heuresmaximum)

1- Analysedesréponsesactuellesau besoin

A partir d’ un dossi er ressource comportant ;

- desinformationscommercialessur lesproduits
existants(concurrence)

- desinformationstechniques::

*documentati ontechnique associée(plans,
schémeas, natices)

* golutionstechni ques misesen cauvre (principes,
matériaux, formes)

* moyenstechniques nécessairesalaréalisation

- déerminer lesutilisateurs

- sinformer sur lesinsatisfactionsexprimées, les
satisfactions attendues (qualité, usage, image, prix)
envuedeproposer un produit mieux adapté

2-Synthese

Formuler et présenter une synthésedeI'étude qui
judtifielesmodificationset | es adgptations
apportéesau produit

3—Etudefonctionnéle

A partir d un cahier deschargesfonctionnd smplifié
et misaupoint par leprofesseur :

* présentationduprobléme (leproduit et son marché,
lecontextedu projt, I' énoncédu besoin)

* expression fonctionnelledubesoin

Etablir une corréation entrelasynthése del’ étude
dubesoinetlecahier deschargesfonctionnd ;
justifier son contenu (énoncédu besoin, fonctions
deservicearemplir, critéreset niveaux d exigence
arespecter, fonctionstechniquesaenvisager).

Besoin
Fonction desarvice

Criterede choix

Tableaux comparatifs:

- tablesde présenceet

d absence

- tableaux adouble entrée

Documents stati gti ques
divers: textes

- graphiques

- tableaux,

- questionnaires,

M oyensinformatiques: Traitement detexte, PAO, Tableur-grapheur, Messagerie, Basesde données

ETAPES

ACTIVITES

NOTIONS

OUTILS

Rechercheet
détermination de
solutions

Cetteétapeconduit au
prototype

1-Choix desolutions

- étudier des sol utionstechniquespertinenteseu
égard au problemearésoudre entenant comptedes
diverssscontraintesd’ équipement, decompétences,
deddais, decolts, decommerciadisation

- choisir uneou plusieurssol utions

2-Validation desolutionset r éalisation de
prototypes

- assigner aun prototype unobjectif devaidation
- traduire par desschémasleschoix reatifsaux
solutionsconstructives

- réaliser et tester des prototypes

- choisirunemballage

- concevoir et @ aborer unenotice

- contréler au fur et amesurede |’ avancement des
travaux derecherches lesrésultats obtenus sont
conformesaux résultats attendus(cahier descharges)
- valider |lessolutionsretenues sur un marchétest
- mesurer lesécarts, Stuer et apporter descorrections,
lecaséchéant

Duréedevied' un
produit
Elémentscongtitutifs
d’uncolt

Critere de choix
Modededistribution

Prototype
Controle

Vadidation

Taifs
Catdoguestechniques

Outilsdecommunication
technique:
- croquis, schémas

Représentation schématique
deladuréedevied'un
produit

Tableaux comparatifs

M oyensinfor matiques: Basede données, Banquesdedonnées, CFAO, FAO, Traitement detexte
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Production Organisation delaproduction Plannings
Procéduresd’ utilisation

Cetteétape conduit au a) déterminer leséapesnécessaresalaproduction: | Planification desmatérielsetreglesde

produit fini - préparer lesflux de piéceset prévoir lesflux Flux eurité
d'informations Approvisonnement | Fichiersdestock
- organi ser lesapprovisionnementset leur suivi Anaysedefabrication

Gammedefabrication| Noticedemiseenoavre

b)mettreen cavreleplande production: Tolérance desmoyens
- paticiper al’ éaborationdu dossier defabrication | Miseen position Fichedeposte
- organiser lepartagedesactivités Contréle Fichede procédure
- assurer |afabri cation enrespectant lesréglesde | Suivi Fichedesuivi et decontrole
Sécurité Qudité despiéces
- organi ser et mettreen cauvrelescontréles Séeurité
- amdiorer I’ organisation delaproduction (préventiondesrisques)
- prendredesmesurescorrectives

Moyensinfor matiques: Traitement detexte, Tableur-grapheur, PAO, FAO

Diffusion Prépar ation delacommunication “ produit”

Cette&apeconduitala | - assurer lestockagedesproduitsfinis Média

miseadispostion du - régliser lacommunication rel ativeau lancement | Message

produit du produit

5heuresmaximum - adapter lemessage autypede support (papier
ou informatique)

Moyensinformatiques: PréAQ, Créationdepage WEB

Il - REALISATIONS ASSISTEES PAR ORDINATEUR

Lesactivitésproposdesrelévent de deux domainesprinci pauix, € les permettent desrédisationsvari éeset clairement findisées. Sdon
lesressourcesdel’ établissement, untroisiémedomaine peut &reexploité, cel ui desautomati smes pil otés par ordinateur.

Lechoix desrédisations proposéespar leprofesseur aun élévesopéresd on lescontextes, parmi cell esqui gpparti ennent aun ou plu-
sieursdomaines. Danstouslescas, lesréalisationsretenuesfont I'obj et d'activités qui permettent d'atteindre |l es compétences atten-
duesdu ou des domaines correspondants.

Au coursde cesrédisations, |'éd éve est conduit aidentifier et acaractériser lesdiff érentséléments dune configurationinformatique
etarepérer leursrelationset lescontraintes qui y sont associées. L esrédli sations sinscrivant dansle prolongement desunitésdetech-
nol ogiedel'information, ellespermettent d'aborder | esprincipesdu traitement del'i nformati on, deson stockage, desatransformation
et de satransmission dansladiversité des gpplicationsutilisés.

a) Communication Assistée par Ordinateur

LaCommunication Assistée par Ordinateur permet decomprendrel’ usagede I’ informatique en tant quemoyen d’ échange, deca
pitalisation et demiseenforme del’information.

Desrédisations” papier” ou“fichier” sont proposéesauix éléves; leur comparai son permet dejustifier lanaturedu support enfonc-
tion du besoi nde communication recherché.

Exemplesde rédlisations: présentation d’ un document (PAO, PréAQ), productionde cartesdevisite, debulletins, d' affichettes, de
journaux declasse, miseadispositiond informations* horsligne” sur postesconnectéspar captured’ un site WEB, rédli sati on detout
oupatied unste WEB.

ACTIVITES RESSOURCES NOTIONS COMPETENCES ATTENDUES
-rédisations”papie” d'un| I'élévedisposede: Continuitéde Justifier un ensamble
document decommuni- | -uncahier deschargesdelarédisationdemandée | traitement de structuré d opérati onspour
cation comportant des (définitionfonctionnelledelaproduction atendue) ; | I'information adapter unesolutionaune
incrugtationsd’ objets Compressondefichier| nouvellerédisation
(Fichier, tableau,image...) ; | - uneprésentationsimplifiéedesprocédures Filtre, masgue requéte,

permettant al’ d évedemettreenoawvre I gpplication | mots-clefs, opérateurs| Modifier tout ou partie
- réalisations"fichier” informatique demandée (utilisation d’unlogicid, | logiques d unerédisation
productiond’ undocument| installationd’ uncédérom oud un péiphérique | Moded accés
de communication desaisie,...); Liens Procéder aunerecherche
comportant desincru- Réserve par requéte ou navigation ;
sationsd’ objets(fichier, | -desréalisationséquivaentescgpablesderépondre | Réglementationde
tableau,image...) ; partiellement au problémeposé I’utilistiondes Adapter lanumérisation

ressources (tailledufichier) d’ une

- miseenocavred une imagealix supportsde
recherche sur unréseau communication
d ordinateurs;
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| dentifierlescaractérigtiques
- partaged uneinformation, d unfichier texte, image
d'unfichier,d'un ousonet lesadapter ala
périphérique; rédisation.
- création depages Faceaunproblémedonné,
“WEB"” liées(ébauche choigrlesoutils matériels
deste WEB) etlogicidsang queles
procédures adaptées.

b) Fabrication Assistée par Ordinateur

LaFabrication Assistée par Ordinateur autorise unegrandevariété deréalisations tellesquegravurespersonnalisées, percages au-
tomati sés de plaques decircuit imprimé et autres fabrications deformes complexesqu’il serait difficile d’ obtenir sans!’ emploi de
I’ ordinateur.

Larecherchedeformeset decontours, las mul ationd’ unesol ution, lamodification del’ exi stant sont autant d' activitésqui, tout en pré-
parant |aréalisation, permettent aux élévesde mieux appréhender lesusagesdel’ ordinateur dansles domaines des fabrications élec-
troniqueset mécaniques.

Résdlisationsenvisagées:

I convient de proposer aux ééves une vari éé de réalisations de quaité leur permettant de découvrir plusieursapplications complé-
mentaires: privilégier desrédisations plusmodestes et plusnombreusespermet d ateindre cet objectif.

Lesexemples sont nombreux : porte-clés, porte-pi éce de monnaie, badge lumineux, insigne, signal éique, montages éectroniques
gravésal anglase,...

ACTIVITES RESSOURCES NOTIONS COMPETENCES ATTENDUES

-mise enocavred un
postedefabrication
numérisée pour conduire
uneréalisation;

- modificationd’ une
fabricaionexistante;
-rédisation d' unefamille
depiéces;

- rédisation d'unepiéce
prototype

Pour conduirecesrédisationssur machines
numérisées, I’ d evedisposede:

- uncahier deschargesdelarédisationdemandée;
- une présentation simplifiée des procédures

lui permettant demettreenoavre | gpplication
informati quedemandée (utilisation d’unlogiciel,
ingtalationd’ un CD Romou d' un périphérique
desade,..);

- unencticesmplifiéeprésentant lefonctionnement
delamachine (caractéristiques, courses, pui ssance,
porte-outil, porte-piece) ;

- unextrait dedocumentation sur lesmatériaux
usinésetlesoutilsutilisés;

- unenomenclatureet unplandecéblage.

Fonctionsd' unlogicid
deFAO (acquisition
desdonnées traitemert,
conversonde
I"information et suivi
destrgectoiresd outils)
Tragectoired unpoint
del’ outil

Pointset surfacesde
référence
Conditiondecoupe

Lesdonnéeset lesrésultats
attendus étant précisés:

- définir I’ enchalinement de
quel quesfonctionsd’ un
logiciel deFAO;

- mettreenoeuvreles
fonctionslogicielles
requises;

- Aectionner lesparamétres
de coupe adaptés.

Mettreen oeuvreen
autonomieunmoyena
commandenumérique
pour rédliser une opération
définiesur unepiécedonnée.

¢) Domaine complémentaire : automatismes pilotés par ordinateur

Dansleprolongement del’ unitédelaclassede5eme*” Pilotagepar ordinateur ", lesé évesadaptent un systéme donnéaun nouveal ca-
hier descharges (congtituants et programmede pil otage).

Lesactivités sont celles mises en oeuvre danstoute modification d’ un systémeexistant : é&udedelasol ution actuelle, définitiondela
nouvell eorganisation des capteurset actionneurs, description et transcriptiondel’ enchainement destéches, etmiseau point ( par
comparaison entrelefonctionnement réd et lefonctionnement attendu).

L esmaguettestiliséescorrespondent ades systémescomportant plusieurschainesfonctionnelles. Ell es permettent une premiére ap-
prochedesnotionsd’ imbrication, de synchronisation et une comparaison avecles systémesréd scorrespondants.
Rédistionenvisageables:

L’ utilisation d' é émentsmodulairesfavoriselarédlisation demaquettespermettant al’ é evede modifier lapartieopérativeet d’ exer-
cer aind sacréaivité. |l s'agit de transposer adesfins pédagogiquesdes situations issues del’ environnement technol ogique de
I'éléve.
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ACTIVITES RESSOURCES NOTIONS COMPETENCES ATTENDUES
-miseencaivreetconduite| L' devedisposede: Capteur Choaisr un congtituant
d unemaguettepour une | - uneapplication fournie par le professeur Actionneur ( capteur ou actionneur ),
rédisation spécifiée; (programme et maquette) ; Chanefonctionnelle | configurer unechaine
- uncahier deschargesdelarédisation demandée| Synchronisation fonctionnelle (associer
- modificationd une (définitionfonctionnelle du fonctionnement Continuitéde capteur, actionneur, ...)
réaisation enintervenant | attendu) ; traitement de ou unsystemeenfonction
surlagructuredela - une présentati on simplifiéedes procédures I’information d'un besoinspécifié.
maquetteet/oudu lui permettant demettreen cauvre I gpplication | Conversiondel’infor-
programmedepilotage; | informatiquedemandée (utilisation d' unlogicid,| mation (capteur) Définir oumodifier
ingdlationd un CD Rom oud’ un périphéique I enchainement desactions
- adaptationdufonction- | desaise,...); associéesaun
nement d unsystémepar | - unextrait de nomenclature présentant les fonctionnement attendu,
rgpport auncahier des composantsd’ automatisme (caractéristiques, en précisant chaque
chargesdonné naturedel’ information, plagede réglage, informeation requise.
performances,...)
Programmer tout ou partie
d un enchainement
d actions.
Mettreau point le
programmeen fonctiondu
fonctionnementréd observé

111 - HISTOIRE DES SOLUTIONS A UN PROBLEME TECHNIQUE

Cetteunitéapour but dedévelopper lacuriogté desélévesal’ égard du patrimoinequecongtituent lesi nventionsetl esinnovationstech-
niques du passe, de mettre en rel ai on laconnaissance destechniquesavec la connai ssance histori que dessocié&és (“1’ &geindustrid”
vuendasededemeet* lacroi ssance économique, I’ évol ution démographique et leurs conségquencessocid eset culturelles, de 1945
anosjours’ duprogrammed’ higtoiredelaclassede3eme), des interroger surlaplaceet I'infl uence delatechnique danslacultured une
epoque.

Le point de vue techniquefonctionnd serautili sé pour anadlyser objets et procédes: il s agit en effetici d'interroger le passé avec les
mémespréoccupationset questionnementstechnologiquesquele présent. Pour éviter toutedi spersion, | esélévesconduiront leursin-
vestigations en se concentrant sur lessolutionsaun problémetechnique.

Quelquesrepéres chronol ogiques et géographi ques viseront acaractéri ser lesgrandes étgpesdel’ évol ution technique, en particulier
pour lemondeoccidenta depuislarévolutionindustrielle.

ACTIVITES NOTIONS COMPETENCES ATTENDUES
- recherched’ objets, textes, graphismes, Blocfonctionnel. Utilisation desnotions pour analyser et
témoinsdelatechnique. Milieu technique comparer desproduitsanciens, contemporains
- Observation comparatived objets. Principetechnique ourédisésaucollege.
- démontage, éude et remontaged’ objets. Lignée.
- congtruction et étude demaquettes ou Connaissance des princi palestechniques
d objetsanaogues. caractéristiquesdesgrandes étapesde
- réalisation dedocumentsillustrés (livrets, I évol utiontechnique.
panneaux).
- visitedemuséestechniques, d’ anciennes
ingtallations.

IV - EVALUATION

L’ évaluationen classe de 3eme, conformément auix visdes de latechnol ogie, apour support leprojet, el e porte sur troi saspects:

- I'implication deséévesdansledévd oppement du projet, ¢ et adireleur capadtéaargumenter | esprisesdedéci Sion, aorgani ser dans
letempslesactions, et alesrédiser, pour atteindrel’ objectif ;

- I'interprétation despratiquesindustrielleset commercia esdel eur environnement, cequi suppose lamobilisation decompétencesno-
tionnellesnotamment cdles deflux, va eur, contrainte, normes, fonctions, marché;

- I' usage raisonné et autonome des équipementsdu collége.

Deux modalités complémentaires sont misesen oeuvre:

- en coursd'année, I’ éval uati on estimera plus parti culi érement la partici pation des él éves et leursinitiatives aing quelamohilisation
descompéencesinstrumentaleset noti onnell es. Leprofesseur repéreralaconstructionprogressive d’ un schémade pensée permettant
aux éevesdese projeter dansletemps, dese situer aing qued’ identifier lesétapesd’ unprojet et lesdécisi onsqui | eur sont associ ées;
- enfindannée, I'évaluaion s effectuerasouslaforme d une présentation du projet tant dansson dével oppement que dans lajustifi-
cationdeschoaix. Elle utiliserales outilsinformati ques.



