COMMENT USINER UNE PIECE EN 3D AVEC CHARLYGRAAL 3D
D’APRES UNE MAQUETTE NUMERIQUE REALISEE SUR SOLIDWORKS

Nous prendrons pour illustrer la démarche, la réalisation d’une piece simple.

1 ) Ouvrir le fichier de la maquette numérique de la piece avec SolidWorks (ex : piece stage niv2 charly)

1% piece stage niv2 B00ce j
T | Annotations

& | Lumigre

-,

..... ~, Pland

[T Base-Lissage
@ Congél

[]-- Enlés. mat.-Extr.1
[]--@I BossExtrua
~4 Déme3

2 ) Cliquer sur Fichier puis Enregistrer sous...

Mar : Ipiece ztage niv? charlp SLDPRT

Type: Fichiers de pigce [.prt;* gldprt] j Annuler |
Fichiers de pigce [ prt;” sidprt " L .
Lib Fast piﬁ'ﬁﬁ;‘[x'?gd";] b Heferences...| Choisir le type : STL Files (*.stl)

Part Templates [*.pridot]
Parazolid Files [*.4_t]

Parasolid Binaiy Files [*.4_b) Il s’agit du format Stéréo Lithographique,
IGES Files [*.igs] , .
STEP 4P203 [* step] nécessaire au transfert vers CharlyGraal 3D

STEF AP214 [.step]

. E nreqistrer
Cliquer sur

VDAFS [*.vda)
VRML [%.wr]
CGR Files [*.car)
] ol LT Files [*.tif

La fenétre suivante apparait :
Solidworks 2001 =

Triangles: 11534
Taille fichier: 573784 [Octets]

Format de fichier. Binaire

Cliquer sur
Erregistrer CAMES DOCUMENTSAPIECE STAGE NIVZ CHARLY.GTL 2

Le fichier obtenu est
piece stage niv2 charly.stl

3 ) Quitter SolidWorks
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4 ) Lancer le logiciel CharlyGraal 3D

Cliquer sur l'icone

Ouvrir le fichier piece stage niv2 charly.stl

Marmn : I Qe

Type: Fichiers Cao [~ C40) =] Annuler |

Fichiers Cao [*.CAQ)
Fichiers Fao3D [*.F3D]
Fichiers d'eschange AutoCAD [*.dxf]
b &tafichiers amélioréz [* emf]
Fichiers de percage Excellon [*.exl]
"Polices de caractéres Cao [%fnt)
Fichier ige= [*.igz)
| Fichier raceur HPGL [* |

Sélectionner le fichier et cliquer

sur

=", |'.—~"'Tll N e

5 ) La piece étant mal orientée pour 1’usinage, il faut lui faire une rotation de 90° autour de I’axe X.

Cliquer (bouton gauche) sur la piéce pour la sélectionner puis cliquer (bouton droit)

M Cliquer (bouton gauche) sur Rotation
Trarslation

Symetne

Echelle

Aligrenert
Pt |'_—-"'|=I IL-—'-—

Suivi objet

LConvertir en courbes

FPropriétés
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Rotation ElE3 |

ﬁng'e IED degrés

¥ ‘montrer le centre [ou 'axe] de rotation

. . . o ) oK
[ tranglation circulaire de lonigine de la sélection Cllquer sur

[ duplication

nambre de duplications |'|

Indiquer un angle de 90 degrés et cocher

Annuler montrer le centre (ou I’axe) de rotation

Ik

Cliquer sur le quadrillage (Grille)

I
e
___________ === ==
+ q—— Cliquer sur le quadrillage (Grille)
: O e e ! I A L AL
Résultat :

La rotation est effectuée

6 ) Il est nécessaire de définir le brut et de placer correctement la piéce :

Dimensions du brut : 50 x 50 25
Dimensions de la piéce : 40 x 40 x 22
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Pour changer les dimensions du brut, cliquer (bouton droit) sur le brut (et non sur la piéce)

propriétés

Général I Dessinl Teste I Hachurel Eotationl Surfacel

Cimensions du brut

Grille

v affichage

Faz I'ID TN

D &faut |

Co ]

Annuler | Aide |

proprigtés
GEométrie | Surface I

Pozition

Botation
Translation
Symeétrie
Echelle

Sligrement

Suivi objet
LConvertir en courbes

Dimenzions

™ Conserver les proportions

|
Origine de la sélection FJJ

Co ]

Annuler | Aide |

Résultat :

Indiquer les dimensions du brut :

X =50
Y =50
7.=25

Cliquer sur

er (bouton droit) sur la piece

Cliquer (bouton gauche) sur Propriétés

Indiquer la position de la piece :

X=5
Y=5
7.=-25

Vérifier les dimensions de la piece :

X =40
Y =40
Z=22

Cliquer sur

Cliquer sur une des icones @ F b IE Iz |

pour voir la piece sur une autre vue :

ein B &
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7 ) Enregistrer le fichier piece stage niv2 charly.cao

Mo : iece stage niva charly. cao
Tvpe: | Fichiers Cao [+.CAD) =l Annuler |

8 ) Cliquer sur I’icone Module de FAO 3D
—I_—ll Module de FAD 3D|—

L’écran suivant apparait :

Dimensions et type de matériau, origine de l'usinage

Motériou IF'lastique tendre - l
# [largeur]

Vérifier les dimensions du brut :

't (longuewr] X = 50
Y =50
7.=25

Sélectionner le matériau

Cliquer sur

Z [Epaizzeur]

|25—mm

Annuler

Cliquer (bouton gauche) sur la
picce pour la sélectionner puis
cliquer (bouton droit) sur
Décrire ’usinage

Choix du type d'usinage 3D K E3

Tvpe d'usinage : . Ebauche
Cliquer sur

Finition . Finition
puis sur

Cliquer sur

| Ebauche

9 ) Choisir I’outil pour 1’ébauche

Chow de I'owtil EE3

Choisir I’outil :
Fraise 2 tailles D=3.17mm

. Suivant
Cliquer sur
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10 ) Choisir I’outil pour la finition

(2]

Choisir ’outil :
Fraise 2 tailles D=3.17mm

. Suivant
Cliquer sur

11 ) Choisir la profondeur de passe maximale et le résultat d’usinage souhaité
Stratégie d'usinage d'ébauche K

Résultar d'vsinage sovhaité :

Profondeur de passe maximals |31 mm [consellE : 4.00 mm) Indiquer la Profondeur de passe

: maximale : 3 mm
Parameétrage :

e Mo | Cliquer sur
Précédent | Suivant I Annuler |

Stratégie d'uzinage de la finition

Résuhtal d'vsinage sovhairé :
Indiquer le Résultat d’usinage
Mopen Rapide | souhaité : Fin

Paramétrage : :
. Suivanht
Cliquer sur

I Automatique tanuel |

Précédentl Suivant I Annuler |

Le calcul peut durer
plusieurs minutes
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Paramétre d'usinage 3D

En fonetions de wos choix,
I'expert d'usinage vous propose les valeurs suivantes

EBAUCHE
Witesze de Broche 2000 Témn

Witesse d'avance

Witesze de plongée mmds

20 mm/s
10

Temps estimé  [11mn 14

FINITION

‘itesse de Broche (8000 T/mn
Yitesse d'avance 20 mmds
Vitesse de plongge |10 mmds

Temps estimé  |9mn 125

Recalculer le temps | Recalculer le temps |

Terminer Annuler |

Résultat : _

12 ) Enregistrer le fichier piece stage niv2 charly.f3d

Modifier, si nécessaire, certains
parametres

Cliquer sur M

Mam : Ipieu:e stage nive charly.f3d
Type: | Fichiers Fao3D (+FaD) | Anrler |

13 ) Simuler 1’usinage en cliquant sur I’icone Simulation

Compte rendy dusinage ElE3

Optisizes | oK

Tiapchons 1

l-- JlL. -+

Matenau . Flasligae terrde

Seuvegundst / imcriser |

Altention, le plateau martyr zera entamé sur une profondeur de 0.07 i,

]
=
@

i

Sirnulation

Cliquer sur

Cliquer sur
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Sélectionner Réaliste

Azpect

.
O

Couleurs ¥ Cliquer sur

14 ) Fixer le brut sur la Fraiseuse Charlyrobot et mettre la machine en marche

= X

15 ) Accéder au module Pilote en cliquant sur I’icone Usinage

Compte rendu dusinage 21
Optimiser oK
Trajectoire 1 4 Annuler
£
3
3

. ak.
Materiau : Plastiaue tencie Cllquer sur -

Sauvegarder / impiimer |

Gpilote
Cliquer sur

Attention, le plateau martyr zera entame sur une profondeur de 0.07 mm.

Information

Yeuilez régler la vitesse de rotation de la broche & 8000 tr/min et placer l'outil numéra 15 : X
fraize 2 tailles D=2.17mm. Chquer sur

Cliquer sur pour lancer 1’usinage

L'usinage de I'ébauche commence.
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